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АПК6-1/1 和 АПК10-1/1 型 RUBYKON 蒸汽烤箱 

 

感谢您购买我们的产品。 

我们确信您这钱花得值！ 

 

技术说明 

热水器型АПК6-1/1和АПК10-1/1型号的RUBYKON蒸汽烤箱（以下简称产品），用于公共餐饮企业采

用不同模式，如蒸汽和干烧的方式制作食物。 

产品外壳（位号1）由带有侧板的钢架组成，可以确保结构强度和稳定性。 

炉膛（位号 2）为了安全用格栅（位号 6）分成两个区：保护区和工作区。保护区内有： 

—— 炉膛电加热器（电加热器）（位号 14） 

——炉膛内空气循环风机（位号 16） 

——维持炉膛温度的热电偶（位号 15） 

——防止炉膛加热过度的 320°热限制器传感器（位号 13） 

工作区内安装导轨（位号5）用于放置易于摘下的烤盘，可保证炉膛清洗。 

防护玻璃下方的右侧壁设有照明灯。АПК6-1/1型烤箱炉膛配一个灯照明。АПК-10 1/1型烤箱炉膛配两

个灯照明。 

炉膛底部设有溢流孔。炉门（位号3）有双层玻璃，内层玻璃安装在铰链上并可以为清洁打开。炉门

把手（位号30）有单级开启机构。排水槽（位号4）是一个不大的金属管段，用于收集门上的凝结水。 

支撑脚（位号7）可以牢固地设于任何一个水平表面上。 

操作系统包括带有电键面板的控制器（位号17）和控制面板（位号8）。 
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图 1 АПК6-1/1 和 АПК10-1/1 型 RUBYKON 蒸汽烤箱 

控制器控制产品工作，自动装置确保四种工作模式并每一种模式下控制温度和时间。 

控制面板操作简单方便。上面设有按钮、温度和实际指示器、参数调整旋钮（编码器）。 
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图 2 控制面板 

产品提供以下食物制作模式： 

—— 对流模式（用温度 30°С 至 250°С 的热空气加工）； 

—— 蒸汽模式（用温度 30°С 至 250°С 的蒸汽加工）； 

——100°С 蒸汽（用温度 100°С 的蒸汽加工）； 

—— 交流换热模式（用温度 120°С 至 160°С 的蒸汽加工）； 

所有模式下均能选择“定时器”（到达指定时间后制作结束）或“食物温度”（食物内部达到指定温度后制

作结束，由探头控制）任何一种参数。 

产品开/关机 

对流  

蒸汽 

100°С蒸汽  

风门 

快速凝结  

交流换热 

 当前值 

 

炉膛内温度设置 

整定值  

定时器设置  

探头温度设置 

整定值  

当前值 

参数设定旋钮 

 

起动/停止 
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定时器的设置可在1分钟至9小时59分钟之间调节。 

探头温度设置在50°С至120°С之间调节。工作期间能够改变设定值。 

对流模式工作时能够通过打开风门（“风门”按钮）去除食物中多余的水分。 

为了快速冷却炉膛，设置“快速冷却”模式（门打开的情况下冷却炉膛）。 

给水、通风和排水系统。 

净化水通过带有G3/4螺纹的电磁阀（位号24）进入热水器（位号18），在热水器由电加热器（位号

20）加热至蒸发温度。来自热水器的蒸汽进入炉膛并在过量时通过通风管（位号10）排出。 

通过风门（位号11）调节其状态的管子（位号9）实现强制通风。 

冷凝水和多余液体汇集在集流管（位号26），由自来水对其冷却。自来水通过带有G3/4螺纹的电磁阀

23被送入集流管并确保排放到排水管（位号27），温度不超过70°С。 

热水器内的水位由系统（位号19）自动保持。当水位下降时电磁阀（位号24）打开并加水至上电极。 

为了保护电加热器，在热水器内安装130°С热限制器（位号12）。 

维修时通过带塞子的孔（位号21）排放热水器内的水。 

集流管通过带塞子的孔（位号25）清洗。 

配套产品包括对炉膛进行水洗的冲洗设备（位号28），和测量食物温度的探头（位号29）。 
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在非工作状态，探头和冲洗设备设置在位于左侧面板的支架（位号31）上。 

炉膛、前面板和炉门由国家卫生防疫监督局许可与食物接触的材料制成。  

由于АТЕСИ企业不断扩展和完善生产产品的种类，所以产品的外观和技术特点可能与本说明书中标注

的不同，但使用性能并未变差。 

2. 安全技术和消防安全要求 

2.1 产品按照俄罗斯国家标准国际电工技术委员会ГОСТ Р МЭК 335-1的要求设置I级防触电保护，防护等

级符合国家标准ГОСТ 14254 - ГР20的要求。 

2.2 排除故障的所有工作均应由具有电器维修权的人员在产品断电之后进行。 

2.3 禁止： 

2.3.1 不了解操作手册开始着手作业。 

2.3.2 不考虑电网负荷和使用损坏电线对产品通电。 

2.3.3 无输电保护装置对产品通电。 

2.3.4 修改电路、断开产品内的保护装置。 

2.3.5 产品无接地通电。 

2.3.6 无人监视工作中的产品。 

2.3.7 使易燃物质靠近通电的产品。 

2.3.8 使用产品为房间供暖。 

2.3.9 使用时炉膛内无防护栅。 

2.3.10 产品通电且炉膛内温度超过 60°С 时进行卫生处理。 
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2.3.11 使用冲洗设备冷却炉膛。高温炉膛可能变形！ 

注意！炉膛和门面板在工作状态温度高！小心烫伤。 

注意！始终要提前将门打开一个小缝并在这个位置保持至少 30 秒，以确保热空气和蒸汽排出。 

3. 总说明 

3.1 产品安装于环境空气温度 10 至 35°С，20°С 时相对湿度不超过 60%的室内。 

3.2 在冷藏间存放之后，必须将产品在室温下放置 2-3 个小时。 

3.3 必须将产品布置在能够连接上下水管的位置。 

3.4 产品工作过程中会以蒸汽形式排出多余水分。建议安装 ATESY 生产的 ЗВН- 900ПА 型排气罩（图 3）

用于排除蒸汽。 

3.5 为确保排放到下水管冷凝水的蒸发和冷却系统运行，产品必须通过两个阀门连接到给水管网。水质必

须符合俄罗斯国家标准 ГОСТ Р 51232-98 的要求。 

3.6 用于蒸发（G3/4 位号 24 阀门）的水中应无大小超过 0.05 毫米的机械杂质。水的硬度必须在 5- 8°dH

（199 - 285 ppm（毫克/升））范围内，导电性 100-340mkCm/cm。建议使用 BRITA 公司生产的 PURITY 

C 500 Quell ST 过滤系统，通过热水器调节水质。建议使用 HM Digital СОМ-100 电导仪确定水质。 

如果因使用未净化硬水导致产品故障，不得得产品保修。 
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3.7 必须接上凉自来水（通过位号 23 阀门）冷却集流管。如果水未连接到阀门（位号 23），则在使用蒸

汽模式下无法保证制备食物的品质！ 

3.8 产品安装在稳定的水平基座上。通过两个平面上的水平仪检查水平度。АПК-6 1/1 型产品建议安装在

ATESY公司生产的 ПДП- 2/960 型底座上，АПК-10 1/1 型产品建议安装在 ATESY 公司生产的 ПДП- 2/700

型底座上（图 4）。 

3.9 产品后面板到墙壁的距离应不小于 200 毫米。到热源（炉灶、烤炉等）和易燃品的距离不小于 500 毫

米。 

3.10 产品连接到交流电压 380 伏 ± 10%，频率 50 赫兹的电网。只有具备所需技能并具有三级以上电气安

全操作许可的专业人员才能进线连接。 

3.11 考虑容许负荷将产品连接到电网。由配电盘通过动作电流 30 毫安的保护性断电装置供电。通过五芯

柔性电缆连接，电缆芯截面应不小于 4 平方毫米。 

3.12 为确保产品安装时的等电位联结，工艺线路中必须使用标记“等位性” 的端子。 

3.13 通过标准软支管连接到下水道排水。 

3.14 使用位于超左侧的阀门连接冲洗设备。通过软引水管实现连接（图 5）。 

3.15 为安装冲洗设备和探头，在左侧壁设置支架（位号 31）（图 1）。 

3.16 开始使用前必须取下所有表面的保护膜。 

3.17 安装完成之后，启动产品并检查电机（位号 16）旋转方向。炉膛侧的旋转方向应为逆时针！如果旋

转方向不符，接线板上局部更换三个相线中的两个。 
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3.18 对流模式下，温度 100°С 时 30 分钟之内烘干电加热器。 

3.19 保护产品防止疏忽和撞击。定期在工作日结束进行卫生处理。 

3.20 购买时检查产品完整性。 

如果用户违反本操作手册中所述的规则，产品不得进行保修。 

 

图 3ЗВН 900ПА 型排气罩 

 

а) b) 

图 4а)是 ПДП-2/700 型产品的安装底座，b)是 ПДП-2/960 型产品的安装底座 

 

图 5 连接冲洗设备 

接通 G3/4 电磁阀 

 

给水 

 

接通 G 1/2 冲洗设备 
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4. 技术数据 

表 1 技术数据 

序号 参数名称 单位 参数值 

1 额定电压 伏 380 

2 电加热器额定电压 伏 220 ±10% 

3 电流种类 - 三相交流电流（中性） 

4 电流频率 赫兹 50 

5 额定需用功率，不超过 千瓦 10 (АПК6-1/1) 19 (АПК10-1/1) 

6 炉膛电加热器额定功率 千瓦 9 (АПК6-1/1) 18 (АПК10-1/1) 

7 热水器电加热器额定功率 千瓦 9 (АПК6-1/1) 9 (АПК10-1/1) 

8 烤盘最大尺寸 - GN1/1 

9 水准仪数量 - 6 (АПК6-1/1) 10 (АПК10-1/1) 

10 水准仪之间的距离 毫米 68 

11 烤盘最大负载，不超过 公斤 5 

12 系统内水压 
千克力/平方厘

米 
1-6 

13 一小时内工作用水量，不超过 升/小时 4-6 

14 外形尺寸（长×宽×高） 毫米 

845(945**)х780(845*) 

х740 (АПК6-1/1) 
845(945**)х780(845*) х1000 

(АПК10-1/1) 

15 质量，不超过 公斤 105 (АПК6-1/1) 120 (АПК10-1/1) 

* - 是指带门把手的外形尺寸。  

**- 是指带冲洗设备的外形尺寸。  

注：烤盘（GN 1/1 - 20、GN 1/1 - 40、GN 1/1 - 65 GN 1/1 - 100、GN 1/1 - 150、GN 1/1 - 200）单

独订购。 
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5. 工作准备和工作程序 

5.1 检查是否通水和连接软管的状态。 

5.2 确保防水塞（位号 21、25）已安装（图 1）。 

5.3 使用 CIDLINES 公司生产的 D-FOAM 清洁剂清洗炉膛。按以下顺序用 D-FOAM 清洁剂进行清洗： 

—— 产品接通 100°С 蒸汽模式 10 分钟； 

——使用冷却模式将烤箱冷却至 60°С 以下； 

——炉膛内表面抹泡沫； 

——选择对流模式，设置炉膛内温度 60°С，定时器 3 分钟，然后接通； 

——不开门等待 5...10 分钟； 

——打开门，使用尼龙海绵去除油垢； 

——使用冲洗设备仔细清洗炉膛； 

必要时重复清洗过程。注意！清洗时使用手套和眼睛，并遵守清洁剂包装上注明的注意事项。 

5.4 冲洗设备和探头在不使用时，应放置在位于产品左侧面板的支架上。 

5.5 连接产品前，必须确保防护格栅（图 1 位号 6）位于原处并固定好（图 6）。 

 

关闭   打开 

图 6 风机防护格栅固定位置 

5.6 送电。 

5.7 开/关按钮上发光二极管应亮起。按钮按下之后，接通控制面板指示且炉膛照明。 
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5.8. 按“Program”菜单中的相应按钮选择所需的烹饪模式，被选模式上方的绿色 LED 灯亮。 

5.9. 按相应按钮，设置参数（“设置炉膛温度”，“设置食物温度”或“设置计时器”）。 

按按钮后，“当前值”指示灯开始闪烁。旋转参数设置旋钮，选择所需参数值，再次按按钮进行确认。 

5.10. 按“启动/停止”按钮来启动烹饪模式。 

5.11. 为获得最佳的效果，在放入食物之前建议将工作箱加热至所需的必要温度。 

5.12. 烹调时可打开工作箱的箱门。此时，风机和电加热器会断开。箱门关闭后继续自动烹饪。 

注意！箱门打开后，热空气和蒸汽会从工作箱中散出。请谨慎小心，避免烫伤。 

5.13. 烹饪过程中无须停机，可直接更改设置参数——箱内温度、食物温度，或烹饪时间。只有在烹饪结

束后才能将一个控制参数转为另一个（如将定时器转为食物温度，反之亦然）。 

5.14. 可以设置定时器以保证固定的工作模式。实施此功能需长按“定时器”按钮。给定及当前时间值指示

灯上出现空格线“---”，然后按“启动/停止”按钮启动模式。需退出固定工作模式时需：终止该工作模式，

按“定时器设置”按钮，旋转参数设置按钮，选择并固定所需参数值。 
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5.15. 达到给定的控制参数（时间或食物温度参数），电加热器和风机会断开。发出持续的警报声。 

5.16. 如需快速冷却炉膛，应稍微敞开箱门，并选择“Program”菜单中的“快速冷却”模式，然后按“启动/停止”

按钮启动该模式。如在冷却过程中关闭箱门，则当前温度指示器会显示 OPn 标志，控制系统会切断风机，

并发出间断的警报声直至打开箱门，或直至按“启动/停止”终止冷却模式。 

“冷却”模式的工作时间不超过10分钟，或直至箱内温度达到30摄氏度。 

注意！为避免烫伤，请小心使用“快速冷却”模式。在该模式下，热空气和蒸汽会从工作箱中散出。 

5.17. 使用探头时，请将其电缆敷设在控制面板下方。电缆不得有剧烈的弯曲。 

注意！烹饪完成后抽出探头时请谨慎小心，避免烫伤。请使用手套操作。 

5.18. 如需除去食物上的水分，请按“风门”按钮，开启工作箱的风门。相应的 LED 指示灯会显示风门的位

置。此功能只能在“对流”模式下执行。 

5.19. 在关闭风门的烹饪模式下，可以通过管道 9（图 1）排出一部分蒸汽。 

6. 技术维护 

6.1. 所有维护工作应当在产品断电的情况下展开。 

6.2. 每天工作结束，需仔细清洗工作箱。（5.3） 

6.3. 检查保护接地至接地装置的完好性，检查其有无损伤以及对接是否可靠。 
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6.4. 检查跳闸保护装置以及电线的完好性。 

6.5. 每月定期清洗蒸气热水器一次。 

为了更加便捷，推荐安装阀门 G1/2 以代替旋塞 21（图 1）。 

6.6. 清洗蒸气热水器的操作顺序： 

6.6.1. 确保蒸汽发生器中有水。断电情况下，检查侧壁，查看水准管中是否有水。水应当不低于中间电极。 

6.6.2. 从炉膛中拆除导轨和防护栅。 

6.6.3. 准备除垢液，例如（Cil- lit-Kalkoser，“Кумкумит”等等）。根据该除垢剂的使用说明书计算蒸汽热

水器所需量。蒸汽热水器的储水容量为 5 升。 

6.6.4. 通过炉膛供汽孔向蒸汽热水器中注入溶液。 

 

图 7.供汽孔的布置。 

6.6.5. 设置防护栅。 

6.6.6. 通电并开启“100℃蒸汽”模式，运行 10 分钟。 

6.6.7. 断电，通过溢流口 21（图 1）将蒸汽热水器中的水倒出，关闭旋塞。 

在溢流管中可能因水垢而形成堵塞，应采用铁丝来去除此类水垢。 

炉膛供汽孔 
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注意！请谨慎小心，避免烫伤。蒸汽热水器中流出的为开水。 

6.6.8. 冲洗蒸汽热水器。冲洗时请断开电源，按控制面板上的“开/关”按钮，并控制蒸汽热水器中的注水情

况。然后，断电并倒出蒸汽热水器中的水。 

6.6.9. 将第 6.6.8 项动作重复三次。 

6.6.10. 采用冲洗设备彻底清洗炉膛。 

6.6.11. 在 100℃的对流模式下，将炉膛干燥 10 分钟。 

禁止使用苛性碱和浓酸实施清洗! 

6.6. 清洗过滤器（参见生产商操作手册）。 

如果产品发生故障的原因为未对蒸汽热水器进行定期清洗或蒸汽热水器电加热器含垢量过大，则不对产品

进行保修。 

6.7. 接地端子和接地线连接可靠性检查，每月必须进行一次，紧固产品导电部分对接部分；检查信号灯工

作情况，检查加热元件、热电偶、热限制器等的固定情况； 

7. 担保责任。 

7.1. АТЕСИ 公司保证：在遵守本手册规定的使用规范的情况下，自本产品销售之日起本公司为该产品提

供为期 12 个月的质保。 

7.2. 本担保不适用于因消费者过错（未遵守操作手册所列要求）造成故障的产品。 

7.3. 如因质量问题需换货或退货，需在销售之日起 15 天内办理，同时还需要符合以下要求： 

• 具备该产品的操作手册； 

• 具备付款凭证； 
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• 具备工厂包装； 

• 产品外观应清洁，无机械损伤， 

• 未进行未授权维修。 

7.4. 储存状态保修期——自出厂之日起 6 个月。 

7.5. 保修期内，АТЕСИ 公司对产品进行保修，保修期结束后，签署保修期后专业服务合同，电话： 

(495) 995-95-99 

通过该电话宁可以查询到产品销售企业的完整清单。 

8. 故障及故障排除方法。 

只能由掌握专业知识，并具备三级以上电气安全许可证的有资质的专业人员进行修理。 

表 2. 故障及故障排除方法。 

故障名称 可能的原因 解决方法 

蒸汽烤箱无法启动。 停电。 

薄膜键盘或两个面板之间的排线没

有连接好。 

开关 QF1 断开。 

蒸汽热水器或炉膛防护装置启动。 

控制器故障。 

检查是否停电。 

连接排线和薄膜键盘。 

打开自动开关。检查 320℃和 130℃

热限制器的温度，确定故障仪表，必

要时更换。 
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按键之后无法进行模式和参数的

选择。 

薄膜键盘故障或没有连接好。控制

器故障 

检查键盘排线是否故障。更换控制

器。 

无法启动炉膛中的发动机。 发动机故障。 

发动机热防护装置启动。 

箱门位置传感器故障。 

起动器故障。Х4 输出端没有电。 

采用万用表检查发动机、热防护装

置、箱门位置传感器、启动器。在输

出端 Х10 和 Х13 上设置连接线，供

电，开启任意工作模式，检查 Х4 继

电板输出端的电压。 

炉膛照明灯不亮。 灯罩接触不良。 

照明灯泡烧坏。 

控制器输出端 Х1 没有电。 

检查连接可靠性。 

检查控制器输出端 Х1 的电压。必要

时更换灯泡或控制器。 

无法产生蒸汽。 故障： 

- 接触器 

- 蒸汽热水器的电加热器 

- 控制器 

- 集流管热电偶 

采用万用表检查接触器 КМ1、电加

热器的完好性，必要时更换。 
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  检查炉膛和集流管热电偶的连接是

否正确。更换控制器。 

当前温度显示器显示 H2O 标志。 供水系统中没有水。 

蒸汽热水器阀门或控制器故障。 

检查供水系统，检查控制器继电输出

端 Х6 以及阀门的工作性能。更换故

障仪表。 

温度无法达到设定值。 一个或多个电加热器故障。 更换电加热器。 

无法中断蒸汽热水器的充水程

序，水进入炉膛中。 

液位电极接触不良。蒸汽热水器阀

门或控制器故障。水的硬度和电导

率不符合要求。 

检查线路的完好性。检查连接，必要

时进行清洗和紧固。检查阀门。测量

控制器输出端 Х5 的电压。 

更换故障仪表。 

采用仪表 HM digital C0M-100 检查

自来水的硬度和电导率。 

水无法炉膛或料槽中排出。 排水孔堵塞。 通过图 1 中的孔洞疏通集流管。位号

25。 

显示器上显示错误代码 obr。 热电偶或探头故障。 确定故障仪表并更换。 
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  更换时，请按照极性安装! 

显示器上显示错误代码 E2。 集流管热电偶断裂。 检查插座中电线的连接。 

检查发动机的旋转方向。采用万用表

检查集流管的热电偶。绝缘电阻不少

于 100 兆欧姆。 

更换热电偶。 

显示器上显示错误代码 E3。 集流管中的温度超过 150℃。炉膛

中电动机旋转方向错误。集流管热

电偶故障。 

显示器上显示错误代码 E4。 炉膛中的温度超过 280℃。 检查炉膛的热电偶。 

检查控制器 КМ2。 

检查控制器。 

必要时更换故障配套装置。 

两个风门位置 LED 指示灯亮。 未设置风门位置。 

 

检查微动开关 S1。检查风门电动机。

检查控制器输出端的供电情况。必要

时更换故障配套装置。 
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附件 1  

АПК 6-1/1、АПК 10-1/1 电气原理图 
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代号 名称 备注 АПК6-1/1 АПК10-1/1 

А1 电键面板  1 1 

А2 控制器面板  1 1 

A3 薄膜键盘  1 1 

А 4 蒸汽发生器液位传感器  3 3 

А5, Аб 过电压抑制器 ОПН-113-220В  2 2 

А7, А8, А9 过电压抑制器 ОПН-123-220В  3 3 

ВК1 ТП2488/2 炉膛热电偶 1 1 

ВК2 ТП1740-К1 探头 1 1 

ВКЗ ТП2488/2 集流管热电偶 1 1 

Е1 螺柱 М5 固定控制器面板支架 1 1 

ЕК2 电加热器 炉膛电加热器单元 1 1 

НИ, HL2 灯 77.705.U103.23 的灯体 炉膛的照明器 1  

КМ1 接触器 LC1E2510M5（施奈德电气） 蒸汽热水器电加热器接触器 1 1 

ЕК1 电加热器 蒸汽发生装置的电加热器单元 1 1 

КМ2 接触器 LC1E2510M5（施奈德电气） 炉膛电加热器接触器 1  

КМ2 接触器 LC1E40M5（施奈德电气） 炉膛电加热器接触器  1 

КМЗ 接触器 LC1E0910M5（施奈德电气） 风机发动机接触器 1 1 

М1 风机 RBQ 532 炉膛风机 1 1 

М2 风机 SF 23080A2083HSLGN 冷却风机 1 1 

МЗ 发动机 Meteor mod981（2 转/分钟） 风门 1 1 

QF1 ВА47-29 ЗР 自动开关 1 1 

SK1 E.G.O. 55.13522.090 130℃热限制器 1 1 

SK2 E.G.O. 55.13569.070 320℃热限制器 1 1 

SF1 转换开关 OMRON V-156-1C25 风门传感器 1 1 

SF2 ИО 102-14 ФИАК.425212.006 ТУ 箱门传感器 1 1 

YA1 水用电磁阀 蒸汽发生器阀门 1 1 

YA2 水用电磁阀 集流管冷却阀 1 1 

Х1-Х5 端子板    

Х6 接地母线 IEK 黄色/绿色 1 1 

Х7 零母线 IEK 蓝色 1 1 

Х8 电线分接器，挤压为 0.5-1 毫米绝缘(878100) 

QS-100 

 6  

ХР1-ХР10 端头 РШИ-П 1.5-4  10 10 

XS1-XS10 端头 РШИ-П 1.5-4  10 10 
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附件 2 

薄膜键盘示意图 

 

开/关 

 

对流 

 

时间 

 

100℃蒸汽 

 

蒸汽 

 

Start/Stop 
 

冷却 

 

探头温度 

  

温度 

 

Regeneracian 
 

风门-1 
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附件 3 

产品的通电、供水和排水示意图 

 

G3/4 冷管道水的
供给 

 

白色 

 

G3/4 净化水的供
给 

 

排水， d=40 毫米 

保证射流间隙 

 

电力供应。 

3/N/PE 380 伏，50 赫兹，10 千瓦（АПК 6-1/1） 

19 千瓦(АПК10-1/1) 

 

蓝色 

 黄色 
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附件 4 

投产报告 

产品 

RUBYKON 蒸汽烤箱  

出厂编号  

出厂日期： 20___年___月___日 

安装地点  

  

  

（企业名称、邮政地址、电话） 

投产日期： 20___年___月___日 

设备投产实施方  

  

  

（组织名称，电话） 

实施投产的专家 

  

（职位） 

  

 （签字） 

  

 （名和父称的缩写，姓氏） 

 

产品的业主代表 

  

（职位） 

  

（签字） 

  

（名和父称的缩写，姓氏） 

20           年         月       日                                                       20           年         月       日 
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9. 成套供应范围。 

1 蒸汽烤箱 1 

2 左侧导轨 1 

3 右侧导轨 1 

4 冲洗装置 Monollith 1 

5 阀门 ПКМ.01.000.048 1 

6 凸缘保险螺帽 
1
/2 ник. VTr.655 2 

7 异径管 SER П-4237н гран. 
1
/2 н 

3
/4 в 1 

8 供水管 Флексилайн АЛ 0.4г 2 

9 橡胶垫片 G 
3
/4 （d=24 毫米） 1 

10 钢钉 4.2х20 3 

11 三通 SER Т-327н
1
/2 1 

12 操作手册 1 

13 包装 1 

10. 验收信息 

产品：“RUBYKON 蒸汽烤箱” 

АПК6-1/1  

АПК10-1/1  

出厂编号 的产品，符合设计文件的相关要求，为合格产品，准予运行。 

出厂日期：20           年         月       日 

技术检查科验收。 

签章 

ATESY® 

140000，俄罗斯莫斯科州柳别尔齐市克拉斯纳亚大街 1 号 

电话：(495) 995-95-99 

info@atesy.ru www.atesy.ru 
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